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(3) Verfahren und Einrichtung zum Betreiben einer Zentriervorrichtung fur Briltenglaser und zum Kennzeichnen von 
Brillen und einer entsprechenden Britlengtasrandschleifmaschine 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Einrichtung 
zum Betreiben einer Zentriervorrichtung fur Briltenglaser 
und einer Brillenglasrandschteifmaschine zum Kennzeich- 
nen von Brillen anhand gewonnener Oaten. Mit ihnen soil das 
Schleifen von Brillengiasern und das Bestucken von Brillen- 
gestelten mit Glasern eines Brillenbenutzers erteichtert wer- 
den. Hierzu sieht das Verfahren vor, da& personliche Daten 
des Brillenbenutzers wie auch Oaten der Britlenglasform auf 
einem Oatentrager gespeichert und dieser in unverlierbarer 
Verbindung mit einem Brillengestell des Benutzers oder der 
Brillenverpackung gebracht wird. Die Einrichtung sieht vor. 
da& ein Codiergerat mit einem Schablonentaster, einem Bril- 
lengestelltaster und einem Datenschreibgerat verbunden 
ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beiriffl ein Verfahren und eine Einrich- 
tung zum Betreiben einer Zentriervorrichtung fur Bril- 
lenglaser und einer Brillenglasrandschleifmaschine an- 5 
hand in diese eingegebener Daien. 

In der DE-OS 33 16 619 wird vorgeschlagen, die Um- 
rlQkurve eines Brillenglases ohne Zuhilfenahme einer 
korperlichen Form wie z.B. einer Schablone oder der 
Offnung eines Brillengesteiles zu gewinnen. Hierzu soli 10 
eine Einrichtung zum Abtasten von Datentragern An- 
wendung finden, die die Daten der UmriBgestalt der 
Schablone bzw. der Brillenglasoffnung aufweist, d.h. die 
fur die Steuereinrichtung erforderlichen Daten werden 
zunachst an korperlich vorliegenden Kurven. z.B. der 15 
Schablone oder der Brillenglasoffnung gewonnen und 
dann von dort in die Maschine eingegeben. 

Demgegenuber iiegt der Erfindung die Aufgabe zu- 
grunde, ein Verfahren vorzuschlagen. mit dessen Hilfe 
das Schleifen von Brillenglasern und das Bestucken von 20 
Brillengestellen mit Glasern eines Brillenbenutzers ganz 
oder im wesentlichen nur des einmaligen Gewinnens 
und Erarbeitens von Daten zur Fertigung der Glaser 
bedarf, was mit konstruktiv einfachen Mitteln erfolgen 
soli. — Im Gegensatz zu der Vorrichtung nach der DE- 25 
OS 33 16 619 soil der Datentrager auch personliche Da- 
ten des Brillentragers aufweisen konnen, z.B. den Fupil- 
lenabstand (PD) zur Erlangung der Zentrierung des 
Glases in dem Brillengestell und/oder die Dioptrie-Zahl. 
Im Sinne der Erfindung ist daher dem Wesen nach einer 30 
Schleifmaschine eine Vorrichtung zum Zentrieren eines 
Brillenglases gleichzusetzen. 

Zur Losung dieser Aufgabe sieht die Erfindung die 
Verfahrensschritte nach dem kennzeichnenden Teii des 
Hauptanspruches vor, — die Merkmale der Unteran- 35 
sprtiche dienen der Verbesserung und Weiterentwick- 
lung der Merkmale des Hauptanspruches. 

Fur das Gewinnen der Daten des Datentragers beste- 
hen mehrere bekannte Moglichkeiten. so z.B. konnen 
die Daten dem Datentrager durch eine von Hand zu 40 
beiatigende Einrichtung aufgegeben werden. es kann 
jedoch auch in bekannter Weise eine Schablonenabtasi- 
vorrichtung verwandt werden, deren Daten elektro- 
nisch festgestellt und dem Streifen gleichfalls aufgege- 
ben werden. Auch kann in bekannter Weise der Innen- 45 
rand einer Brillengestelloffnung mit Hilfe eines Tracers 
abgetastei und in gleicher Weise die gewonnenen elek- 
tronischen Daten dem Datentrager mitgeteilt werden. 
Dieser ist vorzugsweise ein schmaier Streifen, der z.B. 
an der Innenseite eines Brillengestellbiigels unverlier- 50 
bar anbringbar ist, so daO es zum Fertigen einer neuen 
Brille nur der Daten des Datentragers bedarf. Der Da- 
tentrager kann auch als Schild an der Brille oder auf 
deren Verpackung angebracht werden. 

Der streifenartige Datentrager, auf dem die Daten in 55 
beliebiger Weise aufgebracht sein konnen, so z.B. auch 
in Form eines Barcodes oder eines CD-Elements, kann 
entweder von dem Brillengestell geldst und in einen 
enisprechenden Teil der Zentriervorrichtung oder aber 
der Schleifmaschine eingesetzt werden. Auch besteht 6C 
die Mdglichkeit, die Daten des Datentragers mil einem 
Lesekopf zu erfassen und die Daten von hier aus dem 
Zeniriergerat bzw. der Maschine mitzuteilen. Hierbei ist 
vorzuziehen, daB im selben Verfahrensgang die Daten 
uber einen Drucker einem weiteren Datentrager mitge- 6f 
teili werden konnen. 

Auf der Zeichnung ist das Verfahren in verschiedenen 
Verfahrensschritten dargestellt und zwar zeigt 
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Fig. 1 das Codieren des Datentragers auf verschiede- 
ne Art, 

Fig. 2 und 3 den Datentrager an der Innenseite eines 
Brillengestellbugels. 

Fig. 4 das Eingeben der Daten des Datentragers an 
einen Brillenbugel in eine Schleifmaschine oder eine 
Zentriervorrichtung und 

Fig. 5 bis 7 den Datentrager in weiterer Verbindung 
mit einer Brille. 

In Fig. I ist der Datentrager mit der Bezugsziffer 1 
versehen; er besteht in dargestelliem Beispiel aus einem 
langlichen Streifen, der eine Barcodierung 2 aufweist. 
Die Codierung kann auch jeder anderen Art sein und 
erfolgt in einer Einrichtung C 

Fiirdas Codieren des Datentragers 1 kann ein Hand- 
gerat 3 mit Tastaiur 4 und Display 5 dienen. Das Codie- 
ren des Datentragers 1 kann aber auch durch Abtasten 
des Randes 6a einer Schablone 6 mit einer entsprechen- 
den, nicht dargestellten Vorrichtung, ebenso erfolgen , 
wie mit Hilfe eines Tracers 7, der den Innenrand 8a der 
Offnung 8 eines Brillengestells 9 erfaQt. 

Der streifenartige Datentrager I weist eine Lange a 
und Breite b auf, die die Moglichkeit eroffnen, da6 der 
Datentrager 1 an der Innenseite eines Brillengestellbu- 
gels 10 auf das Brillengestell 9 unveriierbar angebracht 
wird. — gleichwohl aber, falls erwunscht, losbar an dem 
Bugel tOb befestigt ist. Im allgemeinen besitzen die Bril- 
lenbugel einen breiteren Abschnitt 11, an dem der strei- 
fenartige Datentrager 1 angebracht ist, wobei dessen 
AusmaOe diesem breiteren Abschnitt des Bugels 10 an- 
gepaOt sind. 

In Fig. 4 ist die Auswertung der Daten des Datentra- 
gers 1 dargestellt. Dieser kann in die Schleifmaschine S 
bzw. eine Zentriervorrichtung D eingegeben werden. 
was symbolisch durch den Einwurfschlitz 12 verdeut- 
licht ist. Ohne Losen des streifenartigen Datentragers 1 
von dem Bugel 10 konnen dessen Daten durch einen 
Lesekopf 14 erfaQt werden. — Mit Hilfe der Daten des 
Datentragers 1 kann die Schleifmaschine S arbeiten. die 
eine Brillenglashaliewelle 15 aus den beiden Halbwellen 
16. 17 und die Schleifscheibe 18 sowie Vorrichtungen 
aufweist, mit deren Hilfe nicht nur der Umfang des Bril- 
lenglases. sondern auch die am Glasumfang anzubrin- 
gende Facette langs einer Raumkurve erstellt wird, wo- 
zu das Brillenglas in Richtung der Doppelpfeile 19, 20 
den eingegebenen Daten entsprechend bewegt werden 
kann. 

Die Daten des Datentragers 1 umfassen sowohl per- 
sonliche Daten des Brillenbenutzers (PD, Dioptrie-Zahl, 
ggf. Achsenlage) als auch Glas- und gewiinschtenfalls 
Brillengesteildaten. 

Bestellt der Benutzer des Brillengestells eine Brille, so 
bedarf es nicht mehr des Feststellens und Erfassens der 
erforderlichen Daten, vielmehr vermittelt der Datentra- 
ger der Bearbeitungsmaschine bzw. der Zentriervor- 
richtung die notwendigen Daten. Gegebenenfalls ist 
hierbei eine Korrekturmbglichkeit fur die Daten inso- 
fern moglich, als geanderte personliche Daten (z.B. 
Dioptrie-Zahl) beriicksichtigt werden konnen. 

Ausgehend von der Art der Codierung des Datentra- 
gers 1 nach Fig. 1 konnen auch Teile der Daten in der 
beschriebenen Art und Weise auf den Datentrager ge- 
bracht werden, so z.B. durch Erfassen des Umfangs der 
Schablone 6 einerseits und des Hinzufugens weiterer 
» Daten durch das Handgerai 3 andererseits, wie es eben- 
so moglich ist, mit Hilfe des Tracers 7 bestimmte Daten 
zu gewinnen und wiederum mit Hilfe des Handgerats 
weitere Daten hinzuzufugen. 
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Gegebenenfalls konnen auch zwei Dateniragerstrei- 
fen, d.h. je einer an jedem Bugel angebrachi werden, auf 
denen unterschiedliche Daien fur die beiden Augen (z.B. 
unterschiedliche Dioptrie-Zahl fur jedes Auge) codiert 
sind. 5 

Der Schleifmaschine S wie der Zeniriervorrichtung D 
kann ein Drucker parallel geschaltet sein.der einen dem 
Datenstreifen I gleichen oder ahnlichen BrillenpaB er- 
steilt. 

Fig. 5 zeigt die Anordnung des Datentragers I auf lo 
einem Anhanger 21, der mil dem Brillengesteil verbun- 
den isi. — Der Datentrager 1 kann auch. wie Fig. 6 dies 
erkennen laOi, auf einem Verpackungsteii 22 ange- 
bracht sein. wie der Datentrager 1 auch auf einer Ver- 
packungsschachtel 23 aufgeklebt werden kann. 15 

In alien Fallen wird der Datentrager in unmittelbare 
Verbindung mit der Brille gebrachi, deren Daten der 
Datentrager wiedergibt. — Statt die Daten, wie Fig. 4 
zeigt, zum unmittelbaren Herstellen der Glaser einer 
Brille zu nutzen, konnen die Daten auch einem Speicher 20 
eingegeben werden. 



Patentanspruche 

1. Verfahren zum Betreiben einer Zentriervorrich- 25 
tung fur Brillenglaser und einer Brillenglasrand- 
schleifmaschine und zum Kennzeichnen von Brillen 
anhand gewonnener Daten, dadurch gekennzeich- 
net, daB persdnliche Daten des Brillenbenuizers 
(Glasdaten) wie auch Daten der Brillenglasform auf 30 
einem Datentrager gespeichert und dieser in un- 
veriierbarer Verbindung mit einem Brillengesteil 
des Benutzers oder mit der Brillenverpackung ge- 
bracht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch I. dadurch gekenn- 35 
zeichnei. daQ der Datentrager ein Magnetbands- 
treifen, ein Barcode oder ein CD-Element od. dgl. 
ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Datentrager an der Innenseiie des 40 
einen Brillenbugels oder des Brillengestells befe- 
stigt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1 und 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daQ an dem Brillengestellbugel, dem 
Gestell, der Verpackung oder der Kennzeichnung 45 
zwei Datentrager (1) angebracht sind, wobei die 
Datentrager die unterschiedlichen Daten beider 
Glaser der Brille tragen. 

5. Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens 
nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnei, 50 
daB ein Codiergerat (C) mit einem Schablonenta- 
ster, einem Brillengestelltaster (7) und einem Da- 
tenschreibgerat (3) verbunden ist. 

6. Einrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daQ der Zentriervorrichtung (D) bzw. der 55 
Schleifmaschine (S) ein Datenlesegerat (12. 14) fiir 
den Datentrager (I) zugeordnet ist. 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daBdem Datenlesegerat (12, 14) ein Druk- 
ker zugeordnet ist. 60 
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